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Tebis基础

CAD基础

CAM基础

设计、修整和准备的CAD模块

曲面设计

高级曲面设计

曲面变形

曲面修整

电极设计

模面设计

数控准备

逆向工程和实现高端曲面质量的CAD模块

数字化数据处理

FARO接口

逆向工程

高级曲面变形

曲面建模

3+2轴铣削CAM模块

铣削

高性能3D粗加工

5轴铣削CAM模块

5轴联动铣削

5轴避让铣削

高性能5轴粗加工

铣削切割

1

2

3
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CAD模块

4 CAM模块

钻削和车削的CAM模块

钻孔

深孔钻

车削

激光切割的CAM模块

激光切割

激光淬火

激光熔覆

EDM线切割的CAM模块

EDM线切割

EDM线切割的附加模块

质量保证模块

CMM在机检测

制造过程中的在机检测

生产规划的CAM模块

带虚拟机床的智能编程

碰撞检测 - 机床

刀具匹配

数控智能化的CAM模块

同步计算流程

多工位加工

多通道技术

特征技术 - 规则特征

特征技术 - 自由特征

智能定轴角度计算

智能制造工艺库

几何体接口

数字孪生镜像制造环境

制造经验数据库
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Tebis 4.1版本发布

Tebis 4.1版本是一套完整的关联参数CAD/CAM系统，可以在单个系统中

深度执行智能设计、加工准备、CAM编程任务。所有的CAD和CAM制造

过程都将直接连接在ProLeiS MES软件，为智能制造过程构建坚实的云

平台。

全新用户界面，一如既往地遵循CAD设计人员和CAM编程人员的逻辑

程序。

稳健的混合型CAD系统将自由曲面和实体相结合

新开发的系统平台得以重新设计，满足制造业中高频率的修改和调整

的要求，该过程汇集了不同类型和质量的数据，加工速度取决于软件

有效性。例如在制造数据准备过程中，可以将具有体积的拔模斜度或

开放和闭合实体等曲面组合在一起，而不会产生错误消息。即使表面

拓扑中存在间隙，Tebis也始终会计算出结果。

方便修改的设计

新参数化设计核心会“记忆”各个曲面和实体元素的创建历史。每个

元素的状态都会保存下来，并可以随时修改长度、半径和方向等参数

各个元素相互关联，只需轻点鼠标，整个设计就会智能适应任何变化。

CAD模板标准化设计，节省时间

如今，CAM环境中的集成模板技术也可以用于节省CAD中重复性操作

的时间。这项技术可以节约大量时间，尤其是设计变量的时间。用户

可以将参数化的模板（如校验仪表）导入数据库，多次复制，通过更

改各个夹具的高度和角度参数值，对齐并定位夹具以适配工件。即使

是经验尚浅的用户，也只需点击几下鼠标就能完成一切操作。

快速在全新的结构树中查找信息

Tebis用户可以通过结构树来组织活动。细分为CAD区域和CAM区域。CAD

节点显示了工件的精确设计历史，任何时候都可以追踪。用户可以获取

工件相应的设计状态，并可以使用参数化/关联化方法快速方便地修改

单个对象。结构树内CAM节点包含Job Manager，Job Manager提供了所有

与制造相关的功能。数控加工操作和数控序列连同各自输入数据一起显

示。 

全新的智能Job Manager可以显示完整的制造过程 

Job Manager反映工件的完整制造过程。针对制造过程中所需技术（铣削、

车削、激光淬火等），CAM编程人员使用Job Manager来创建和管理全部

的数控程序。Job Manager始终运行，方便检查和修改。Job Manager中定

义夹具，包括虚拟机床的工件装夹。用户可以使用自己的工艺库创建安

全高效的数控程序。 

通过标准化和数据存储，可以大量节省单件制造的成本。因此，

CAD/CAM需要和MES技术紧密结合。ProLeiS和Tebis 4.1通过将整个产品和单

个工件按照经过验证的生产流程拆分，实现了复杂制造项目的智能规

划、控制以及实施。外购工件、毛坯\机床组件产生的运输，机床的规

划利用、制造设计人员、数控编程人员、机床操作员工作效能优化都将

考虑在内。

简单直观的用户指南

工艺流程的智能化和标准化

参数化/关联化系统平台和稳定内核

1
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产品结构

凭借参数化的CAD/CAM核心，Tebis 4.1几乎可以配置所有用于3D设计和

制造任务。模块化设备的工作站由此配备而成，精确地适应CAD/CAM/

数控制造过程。 

Tebis智能制造云平台是所有技术的基础，也是所有智能化CAD和CAM制

造过程（从草图到实体和曲面设计，再到直接在机床上进行的5轴联

动铣削和在机检测）的中央平台。Tebis支持加工、激光和EDM线切割

技术。

真实制造环境和经公司验证的制造都将以数字经验数据库化形式存储在

Tebis工艺库中。这样就能够在数字孪生镜像制造环境中使用机床、刀具、

夹具、执行制造顺序和切削数据。Tebis的专业技术专家将帮助您准备这

样的环境。

1
一个智能制造云平台满足所有制造需求

数字孪生镜像制造环境和制造经验数据库

扩展Tebis工作站几乎满足任何需求。您可以使用我们的浮动密钥解决方

案来处理不常用的应用程序，并通过多个用户共享的浮动套餐来扩展单

个软件包。

定制套餐和浮动密钥模块节省许可证成本

套餐3 套餐2 套餐1 许可服务器

浮动模块

积极投身教育事业

制造项目规划和控制

我们向学校和学生提供教育机构专用版CAD/CAM软件。

优化您的制造过程和制造规划。Tebis CAD/CAM工作站可以在

ProLeiS客户端/服务器环境中集成，即ProLeiS MES解决方案，

可以在复杂、并行制造项目中公开和准时交付。请参阅相应

的ProLeiS产品信息。
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设计基础

无论是用于设计还是数控编程，所有的Tebis工作站都具有相同的用户

界面和相同的用户逻辑。可以通过三个基本组件来确定每个Tebis工作

站是用于CAD、CAM还是两者兼有。

所有Tebis CAD/CAM模块的基础功能： 

■ CAD几何体测量、尺寸标注和分析功能

■ 创建简单几何体元素（点、平面、坐标系）的功能

■ 修改现有线框模型、曲面、几何体实体的基本功能

2

Tebis模块基础 CAD模块基础

标准的CAD模块具备以下功能： 

■ 高级几何体分析

■ 曲线设计

■ 创建草图

■ 设计规则几何体（实体）

■ 编辑复合曲面（拓扑面）

■ 从曲面模型创建网格

■ 预览曲面模型的智能修整结果

Tebis 4.1的参数化关联设计基础

■ 稳健的混合型CAD系统结合曲面和实体技术

■ 点击几下鼠标即可进行修改

■ 为CAM过程准备标准化CAD数据

■ 利用CAD模板轻松执行重复性任务，节省时间

Tebis 4.1是结合现代和未来参数/关联设计技术的数字化智能制造云平台。

可以在CAD环境中使用Tebis模板技术实现标准化和智能化的设计流程。

例如，您可以将Tebis工作站的应用领域扩展到制造设计以及夹具、塑料模

具、冲压模具、模型制造和零部件的设计领域。

CAD功能的外延拓展
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制造技术的基础

使用Tebis进行制造的公司会在机床、刀具和夹具等数字孪生镜像制造

环境中规划设置。公司会使用Tebis Job Manager对应在工件制造中所有

需要的独立数控流程步骤。通过CAM平台访问所有包含数字孪生镜像

制造环境和制造经验数据库。该平台还包含基本的数控智能化功能。

所有与NCSets相关的机床技术、生产规划和基本的数控智能化功能

■ 进入Job Manager

■ 定义工艺库中的机床、装夹和刀具

■ 确定刀具倾斜方向

■ 后台模式计算数控程序

■ 五面加工（刀具索引）

■ 显示所有关于刀具路径和功能的信息

■ 模拟机床、刀具、残料

■ 导入刀具路径

■ 刀具路径的后续编辑

2

CAM基础 虚拟机床技术（数字孪生镜像技术） 

■ 使用虚拟机床(包括机器人)、装置和夹具的工艺库

■ 使用和管理虚拟刀具、刀具集和技术数据的工艺库

■ 访问用于数控输出的所有存储的后置处理器 

请参阅第30页的第五节《智能制造工艺库》。

数控智能化 

■ 在NCSet和NCJob模板中优化自身制造知识

■ 采用Tebis变量技术，通过智能逻辑环境访问用户定义的NCSet

全新的Tebis Job Manager立即呈现工件制造所需

的所有独立步骤概况。装夹、刀具和夹具所有

细节都一目了然，包括所有数控参数。Job 

Manager和工艺库直观操作有助于新员工快速

学习。

Job Manager纳入结构树中，更加紧凑。

虚拟机床中装夹得以简化。数控编程人员现在

只需点击几下，就可以在机床上看到毛坯和成

品件，选择合适的刀具并优化空间方向。

现代化NCJob技术
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设计和准备CAD模块

塑料模具和冲压制造中的许多工艺和制造过程均基于3D不规则曲面。

制造过程中良好的曲面质量，能够创造数倍于自身成本的价值，从

制造的初始设计到特殊曲面准备过程，模块化的Tebis系统提供了特

殊模块。

用于设计和铣削切割曲面（切割面）

■ 曲线接近曲面

■ 曲面建模

■ 优化曲面质量

■ 设计圆角和顶面

■ 创建截面线、圆角、偏置曲面

■ 为数控和变形功能创建某些特殊曲面

2

曲面设计

优化自由曲面设计功能的范围 

■ 设计轮廓、移动曲面和切线曲面 

■ 在现有曲面模型上设计连接面和扩展面 

■ 创建曲面元素

高级曲面设计

曲面修整

钣金成形工具创建模面的特殊功能  

■ 消除和压平圆角

■ 按步骤以平稳过渡的方式偏置拓扑面

■ 形成铣削切割曲线

■ 创建包括缺口半径在内的轮廓曲面

■ 按照精确几何体智能切削曲面和实体

生成数控专用的辅助几何体  

■ 用于毛坯几何体

■ 用于特殊数控功能要求的结构曲线

■ 用于5轴铣削区域

■ 用于加工肋板和筋槽

■ 用于圆角上的中心曲线

■ 用于去毛刺的辅助曲面

■ 用于确定负倾角铣削面积

电火花成型加工的参数化关联电极设计

CAD电极对象具备所有加工信息，毛坯和电极基座由专门的库管理。

智能化电极导出包括：  

■ 提取电极曲面

■ 扩大放电面

■ 直接分配合适的毛坯和电极基座

■ 直接创建电火花加工路径

手动和自动修整 

■ 修整和优化任意生成的CAD曲面模型，包括曲面结构

■ 为后续流程步骤中更快捷、更高效的工作奠定基础

电极设计

模面设计
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Drahterodieren

Zusatzmodule

数控准备

曲面变形的特殊功能（BEND）

■ 来源和目标曲面的变形规则

■ 高级曲面变形可以满足更为苛刻的需求

曲面变形
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逆向工程和高端曲面质量
的CAD模块

处理扫描工件的网格 

网格为逆向工程准备，或用于在扫描的零件表面直接铣削。选项包括

减薄、填充和修正功能，还包括从可触摸数字化数据创建网格的功能。

在制造设计模型或在模具制造过程中进行修整和修改时，需要运用一

些工具通过CAD曲面数据使物理工件相互对齐和适配。Tebis模块支持

从扫描到创建高质量A级曲面的整个过程。

3

数字化数据处理

用于连接Faro测量臂和Tebis 

Faro测量臂由Tebis应用程序控制。扫描的曲面和单个点直接集成在

Tebis曲面模型中。

FARO接口

从任意网格数据创建设计曲面  

关联曲面技术保证了无间隙的切向连续过渡，只保留平滑曲面曲线，因此

可以在其他任意CAD系统中进一步加工。

■ 根据参考数据创建和编辑曲线和曲面（例：扫描工件形成网格）

■ 分析和评估曲面质量(例：贝塞尔点分布、与参考点的距离、可偏置性)

■ 曲线和曲面的曲率诊断

■ 优化曲面布局功能

按照A类标准创建曲线和曲面并建模的专用功能。 

建模中既可以参考基础网格数据，也可以自由特征设计曲线和曲面。

功能如下：  

■ 优化曲线和曲面，包括连接相邻元素 

■ 优化曲面质量（A级）

逆向工程

大面积的曲面模型智能变形 

生成通过质量检查的自定义变形曲面模型  

■ 定义变形规则

■ 曲面全智能化变形

高级曲面变形

曲面建模
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3+2轴铣削CAM模块

Tebis铣削刀路计算功能保证为自由特征几何体和2.5D几何体在任何空

间方向上提供高效数控程序。毛坯几何体将始终计算在内，并在后续

操作中进行更新。机床可以安全、快速地加工出高质量的曲面。

多轴数控计算程序，用于铣削2.5D、3D不规则几何体和不规则形状几

何体 

所有功能将配合索引轴（3+2轴）工作。

包含以下功能和策略： 

■ 粗加工3D不规则形状几何体和2.5D型腔、平面和轮廓；对于较大的

刀具，禁用智能平面并缩小面积。

■ 半精加工和精加工在任何复杂曲面、圆角、交汇圆角和凹槽进行 

■ 专用的负倾角刀具铣削负倾角区域

■ 5轴雕刻和去毛刺

4

铣削

3+2轴粗加工工艺的性能调整 

该模块用于激活部分铣削功能的特殊“适应”策略，加快3D不规则形

状几何体和2.5D几何体（如轮廓、平面和型腔）的粗加工速度。

高性能3D粗加工

Mehrkanaltechnik

Fr
äs

en

Bo
hre

n

Dreh
en

Be
sc

hn
itt

frä
se

n

Lasersc
hneiden

Laserauftrags-

schweißen

Laserhärten

Drahterodieren

Messen mit 
Messmaschine

Messen im Fertigungsprozess
KollisionserkennungMaschineProgrammieren mit

virtueller Maschine
Werkzeugabgleich

Mehrfach-

aufspannung

Zeitgleiche

Berechnungsprozesse

Featuretechnologie

Regelform

Featuretechnologie

Freiform

Autom
atische

Anstellungserm
ittlung

CAM BasisCAD Basis Tebis Basis

Hi
gh

-P
er

fo
rm

an
ce

 
3D

-S
ch

ru
pp

en

Hi
gh

-P
er

fo
rm

an
ce

 
5-

Ac
hs

en
 S

ch
ru

pp
en

5-
Ac

hs
en

 
Au

sw
ei

ch
frä

se
n

5-
Ac

hs
en

 
Si

m
ul

ta
nf

rä
se

n

Tie
fbo

hre
n

NC-Aufbereitung

Flächen-

korrekturFlächen-

konstruktion

Plus

Flächen-konstruktion

Flächen-

rückführung

Elektroden-
konstruktion

Wirk�ächen-konstruktion

Flächenverformung

Flächenverformung

Plus

Flächenmodellierung

Scandaten-

verarbeitung

FARO-Kopplung

Drahterodieren

Zusatzmodule



18  //    //  19

5轴铣削CAM模块

机床五个轴全部联动铣削，制造高质量的工件曲面速度更快。所有的

多轴加工工艺都可以非常轻松地在Tebis中规划和计算。Tebis会智能计

算碰撞检查的刀具路径，降低刀具磨损。

计算5轴联动刀具路径  

功能和策略包括： 

■ 运用于5轴曲线铣削，5轴侧壁铣削，5轴曲面铣削，可以正常指

向工件曲面或与向量对齐

■ 刀具侧面对工件曲面进行5轴侧壁铣削。球头刀、螺纹刀和圆弧形

铣刀可以合理利用。粗/精加工策略可以缩短加工时间

■ 使用球头刀、螺纹刀和HFC铣刀对任何复杂工件几何体进行5轴五面

铣削。曲面质量更佳。刀路间距变大，加工时间缩短。智能避让策略

可以防止碰撞。轴距可以夹紧

4

5轴联动铣削

将3轴刀具路径转换为5轴碰撞检查刀具路径

这项技术用于：

■ 定向转换单个3轴刀具路径  

■ 智能碰撞避让激活该选项后，Tebis铣削功能在计算过程中检测刀柄

与工件的碰撞，并通过刀具的避让运动防止碰撞

5轴避让铣削

5轴粗加工工艺性能调整 

该模块在激活5轴铣削功能中某些特殊的“轮廓平行”和“自适应”

策略，加快了3D曲面和2.5D型腔的5轴粗加工以及5轴径向粗加工速

度。HPC和HFC刀具都得以合理利用，缩短了加工时间。

高性能5轴粗加工

CFRP、GRP和复合材料工件铣削的多轴数控程序计算

功能包括：

■ 对齐刀具和机床头

■ 精确、快速地检查倾斜方向

■ 计算铣削刀路

■ 持续碰撞控制

铣削切割
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钻削和车削的CAM模块

Tebis钻削功能允许手动或智能编程所有类型的钻孔（从中心孔到周围

深孔）。 

Tebis工作站能够将车削、铣削、钻削结合在一个用户界面，展现在生

产加工方面的独特优势。使用该功能快速、安全地制造简单工件和复

杂工件。

多轴钻削的数控程序计算 

功能包括： 

■ 点孔、钻孔、反向打沉头孔、铰孔、镗孔和攻丝 

■ 钻铣和螺纹铣  

■ 车削钻孔和反向镗孔 

制造经验可以存储在模板（特征、NCSet）中，实现制造过程的标准化。

4

钻削

深钻削的数控程序计算

■ 我们推荐使用“特征技术 - 规则特征”模块来准备深钻削特征工艺

■ 制造经验可以存储在模板（特征、NCSet）中，实现制造过程的标准化 

■ 推荐带虚拟机床（包括装置）智能编程

深钻削

车削的数控程序计算

■ 轮廓、凹槽和螺纹车削以及端面铣削

■ 使用Tebis刀具库中的整套刀具

■ 与Tebis钻削和铣削功能相结合，在多任务机床上进行完整的加工

车削

Tebis适合车削、铣削、钻削的成套加工中心。节省机床变更和重新装

夹的成本，同时减少成品工件完成之前的物流支出。同时，工件的车

削、钻削和铣削是在同一设置中完成的，车铣复合加工精度更高。 

在配有主轴和副主轴的机床上，您可以智能传送工件，完成工件每一

面的加工，无需手动重新装夹。

车铣复合加工
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激光切割CAM模块

除加工外，Tebis模块系统还支持三种激光技术。与所有制造技术类

似，Tebis模块获得客户的数字孪生镜像制造环境，使用存储在制造经

验模板中的专业知识。

激光淬火机床的多轴数控程序计算 

钢工件和铸钢件高应力区域经过特殊淬火，通常不需要再进行二次加

工。所以工件可以在未淬火的状态下进行机床精加工。 

■ 操作简单直观 

■ 控制多达8轴的机床和机器人

■ 集成碰撞检查功能 

4

激光淬火

激光熔覆系统的数控程序计算 

该功能将变更区域的返工量（如铣削、钻削）减少到更低限度。 

■ 智能检测焊接区域

■ 通过方差比较智能确定层数

■ 计算各层的精确等距刀路 

激光熔覆

激光切割金属板工件的多轴数控程序计算 

十分适合原型和小批量工件、汽车外板和3D轮廓。 

适用于焊接机器人和智能喷水机。 

功能包括： 

■ 激光头对齐

■ 精确、快速地检查倾斜方向

■ 计算激光刀路

■ 持续碰撞控制

激光切割
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EDM线切割CAM模块

质量保证模块

Tebis采用旗下子公司DCAM GmbH DCAMCUT系统来计算EDM线切割的数

控程序。Tebis用户可以使用更为强大的数控计算工具，既可以作为

Tebis模块集成在Tebis环境中，也可以作为独立的软件。

EDM线切割的数控程序计算 

Tebis NCJob包含所选的几何体元素，只需点击一个按钮就可以传送到

DCAMCUT中。计算结束后，DCAMCUT的结果会传送回Tebis Job Manager。

■ 全智能化检测需要电腐蚀的轮廓

■ 用模板和技术数据库辅助引导编程

■ 采用数控处理器技术，精确检查所选机床的所有编程步骤  

■ 计算切割刀路和废料切割

■ 更新材料模型

■ 机床中NC程序的输出

■ 模拟所选机床计算的数控程序

■ 检测故障工件

■ 创建数控文档

4

EDM线切割

■ 线切割附加模块，用于索引多面加工（包括偏置计算）

■ 线切割附加模块，用于索引和联动多轴编程（包括偏置计算）

■ 现有线切割数控处理器的补充模块，用于多轴加工（包括新增加工

轴的配置）

■ 线切割附加模块，用于模拟材料去除，最多增加三个轴（包括需要

控制的虚拟集成旋转/倾斜轴）

■ 线切割附加模块，用于从2D轮廓对车削工件进行数控编程

EDM线切割的其他模块

用连接的坐标测量机床测量曲面

■ 探头分配和校准

■ 确定工件位置和方向 

■ 记录测量点 

■ 方差比较 

■ 生成约束

■ 输出测量报告中的测量点

在铣削和车铣复合加工机床上集成检测过程 

■ 定义和计算机械加工数控编程中的检测刀路

■ 直接在加工机床上执行数控检测

■ 评价和记录检测结果

CMM在机检测

CMM在机检测

4
不管是坐标测量机床，还是直接在生产的机床上，Tebis用户都可以使用辅助质量控制模块进行检测。

所有的检测任务直接在Tebis数据模型中进行，避免数据版本和接口不同的问题，简化操作，预防出错。 
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生产规划的CAM模块

生产规划能在数字孪生镜像制造环境中实践真实的机床技术。计算和

制造过程的速度更快，安全性更高。

规划装夹和多工位加工的功能与Tebis碰撞检测和多通道技术功能一样，

可以连接机床、刀具和装置的工艺库。

模拟真实机床，规划相应的装夹、定义数控加工操作   

■ 在数控编程之前就在虚拟机床模型上规划装夹、刀具及其空间方向

■ 根据数控加工操作定义，指定附加的机床坐标系和装置，如爪式卡

盘、中心架和尾架等

■ 切换轴位置（非对称机床头）

■ 管理在机刀具映射库

■ 在执行NC程序时，装置和机床坐标系可以单独定位

4

虚拟机床编程

检测计算出的刀具路径是否存在碰撞和限位开关冲突的情况 

整个机床的运动链由以下组件确定： 

■ 刀具

■ 机床头、转塔车床等

■ 机床的所有轴托架和旋转元件

■ 夹紧工件的机床工作台，Tebis使用存储的虚拟刀具、机床模型和加

工宏

碰撞检测 - 机床

在机床工作台上、装夹板上和装夹塔架上同时制造多个工件

非常适合夜班和周末班工作。 

具有刀路优化功能，减少换刀和空跑运动。 

■ 单独对工件编程

■ 确定实际夹具后不久即开始加工

多工位加工

扩大现有的数控功能范围，进行一项或多项同步数控计算 

后台运行一项计算或同步运行多项计算需要扩展许可证，并实现以下

功能：

■ 不受限制地使用所有得到许可的数控功能和Job Manager

■ 定义更多NCJobs

■ 计算、仿真和输出数控程序

同步计算流程

虚拟刀具和真实刀具之间的几何对齐 

该功能用于将数控程序中铣削和钻削刀具与刀具设置站的真实刀具相

对齐，确保实际使用的刀具不会造成碰撞或限位开关问题。

刀具匹配
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数控智能化CAM模块

这些扩展能够使得Tebis工作站获得更多的计算能力，并将目光投向数

控智能化。实现数控编程的标准化和智能化，优化制造过程，确保稳

定质量，并减少刀具磨损。

基于规则几何体特征进行加工 

智能检测规则特征，通过数控操作分配顺序。智能制造过程可能涉及：   

■ 参考不同加工模板(NCSets) 的设变加工规则

■ NCSets智能刀具分配 

■ 考虑车间实际刀具库存情况

4

特征技术 - 规则特征

对包含自由形状轮廓和和一些开放区域的复杂2轴半几何体，基于特

征进行数控加工 

自由特征将被智能化检测，并通过数控操作分配顺序。智能制造过程

可能涉及： 

■ 参考不同加工模板(NCSets)的设变加工规则

■ 在NCSets中的智能刀具分配 

■ 考虑车间实际刀具库存情况

特征技术 - 自由特征

将工件智能划分为经过碰撞检查的铣削区域 

这种划分将会考虑所有的刀具组件和机床头几何体。 

■ 确定系统支撑面积

■ 集成于现有的加工模板

■ 简化、安全的数控编程

智能定轴方向计算

这就是Tebis的CMC智能化工作原理。 

数控编程人员将使用包含机床、控件、刀具和夹具等独立的数字对象

工艺库。Tebis软件将由此获得特定制造环境的详细信息。

此外：数控模板还包含优化的制造工艺，帮助您实现标准化工作及数

控编程智能化。

数控编程人员所使用的数控模板包含久经验证的制造顺序和以虚拟形

式存储在工艺库中的合适刀具、机床和夹具。因此，Tebis数控程序可

以更好地适应制造环境，并在编程过程中检测和避免碰撞。

Tebis Automill
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智能制造工艺库

Tebis用户所使用的工艺库均以数字化形式呈现真实的生产环境。工艺

库包含机床、机床辅助设备、控件、刀具、夹具的几何体、运动、技

术信息。在数字化的制造环境中，数控编程人员可以明确定义所选机

床和刀具的设置，模拟刀具路径，并在计算过程中避免碰撞。该功能

确保制造过程中数控代码的安全。

在Tebis数控编程环境中呈现机床 

机床几何体、附加设备、运动装置、限位开关、轴和驱动装置的动态

参数等因素都存储在加工中心和机器人的虚拟图示中。 

■ 生产规划人员可以使用虚拟机床来检查可行性并精确确定加工时间

■ 数控编程人员可以使用虚拟机床来定义合适的装夹位置，检查计算

出的数控程序是否存在碰撞和限位开关问题，并选择不同的机床

■ 机床操作人员可以根据实际的机床运动范围模拟加工操作

5

虚拟机床

根据数控格式输出计算过的刀具路径 

需要与机床的类型和复杂程度相匹配的后置处理机床。Tebis实施专家

会根据您的具体要求，基于库存目录开发个性化的后置处理器。

■ 我们提供用于铣削（两种性能等级）、车削、激光切割、车铣复合

加工和机器人（超过五个轴）的后置处理器 

■ 以控制格式方式输出数控程序时，后置处理器就使用来自虚拟机床

的信息

后置处理器

用于Tebis编程环境标记现有的和专用的刀具

刀具库中包含了真实刀具的图像，这些刀具具有精确的几何尺寸，经

过验证和优化的切削数据适用于各种材料。机床库中也可以显示刀具

组和刀具柜。

■ Tebis会管理每一把完整刀具的各个部件，如刀架、加长杆和刃口 

■ 数控编程人员可以根据需要使用现有刀具或组装新刀具

刀具

在Tebis编程环境中呈现真实的夹具 

数控编程人员可以明确地指定装夹。防止与夹具碰撞，避免重新进行

数控编程。

装置和夹具

记录车间数控程序 

模板是XML或PDF格式，可以打印在纸上或在屏幕上查看。 

使用目录模板，按照企业具体规范来编写个性化的模板。

数控文档模板

TRAORIBEGIN PGM

X+11.246 Y-170.785 Z-99.142
G01

X+102.501 Y+55.035 Z-10.025

X-95.591 Y+66.211 Z-172.095
G02

X-95.591 Y+66.211 Z-172.095

X-95.591 Y+66.211 Z-172.095
TRAFOOFTRAFOOF

FN0:Q1X-95.591 Y+66.211 Z-172.095X-95.591 Y+66.211 Z-172.095G02X-95.591 Y+66.211 Z-172.095X-95.591 Y+66.211 Z-172.095

X-95.591 Y+66.211 Z-172.095X-95.591 Y+66.211 Z-172.095X-95.591 Y+66.211 Z-172.095
TOOL CALL

BEGIN PGM

FN0:Q1
G01

TOOL CALL
BEGIN PGM

BEGIN PGM

X-95.591 Y+66.211 Z-172.095
X+11.246 Y-170.785 Z-99.142

G02CYCL DEF

TRAFOOF
X+102.501 Y+55.035 Z-10.025
TRAORI

FN0:Q1

TOOL CALL
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智能制造工艺库

数控编程人员可以利用存储在Tebis中的单个制造经验进行标准化、智

能化作业。常用制造顺序和方法可作为模板保存在工艺库。制造设计

人员和数控编程人员都可以准确获取相同的制造模板，可以尽量减少

错误，最大程度地利用编程和机床能力，并提高性能。

Tebis实施专家可以支持建立智能制造工艺库。

通过参数化制造对象呈现标准化的几何体模板

特征包含了规则几何体，并描述了钻孔、轮廓、平面和型腔等项目。

复杂的特征受限于不规则形状轮廓。

■ 扫描时，特征会从特征库智能传送到工件上

■ 特征会链接到具有相应描述的适当制造顺序（NCSets）

5

设计和制造准备的特征库

呈现标准化的制造顺序

NCSets通常包含多个数控计算功能以及预定义的铣削策略、刀具规格

和久经验证的计算参数。

■ NCSets可以由特征智能调用，也可以由用户手动调用

■ 刀具也可以灵活地分配

常用制造标准的NCSet库

可以重复利用相同或类似形式的整套制造顺序

Tebis Job Manager涵盖了制造工件的完整生产流程。对于相同或类似的

制造任务，可以重复利用存储的Job Manager顺序，非常便捷。

■ 如果可以通过智能化元素选择组织数控功能中的工件选择，用户就

可以通过重复利用模板，节省大量的时间

■ NCJob模板和整个Job Manager可以快速培训新员工

用于相同和类似的制造任务的NCJobs和Job Manager
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几何体接口

直接接口、标准接口和专用接口

Tebis为您提供所有常见的CAD系统接口。就算客户更改了设计系统，

也不必担心。连接能力强，确保平稳、非常可靠的双向数据传输。

Tebis还包括许多专用接口，例如导入数字化数据的接口。可以自行决

定接口服务范围。

■ 接口广泛

■ 直接接入CATIA、NX、Creo、SolidWorks、Parasolid和Inventor的直接接口

■ JT、VDAIS、VDAFS、STEP、STL等的标准接口

■ 根据具体的形式，传输几何数据和结构数据，包括组件、图层、设置、

过滤器和颜色信息

■ 通过直接接口导入现有的钻孔特征以及产品和制造信息

■ 能够与外部刀具管理系统在线交换刀具数据

5
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DXF

导入图示 

（网格和边界曲线）

导入几何体图示 

（曲面、曲线、辅助元件）

导入结构信息 

（组件）

导入公差和注释信息

输出目标格式的几何体（曲面、曲

线、辅助元件）

CATIA V4 CATIA V5 NX Creo SolidWorks Parasolid Inventor

VDAFS VDAIS STEP DXF STL JT: HPGL
导入图示 

（网格和边界曲线）

导入几何体图示 

（曲面、曲线、辅助元件）

导入结构信息 

（组件）

导入公差和注释

导入网格

输出目标格式的几何体（曲面、曲
线、辅助元件）

导入2D几何体

Zoller TMS 

导入特定制造商格式的数字化数据

输出Winstat格式的电极信息

导入不同特征格式的特征信息

输出特定格式的特征信息

导入网格

通过在线连接传输刀具数据

Scan Winstat Feature Nastran AutoForm TDM系统



©Tebis AG 2024  保留所有权利.本文件中提及的所有商标和注册商标均属于各自所有者的财产。

Tebis微信 抖音扫一扫
抖音号：Tebis

www.tebis-cn.com

Tebis中国总部

上海市浦东新区科苑路88号

德国中心2号楼7层726

邮编：201203

电话：+86 21 2898 6980

邮箱：info-china@tebis.cn

Tebis中国_成都分公司 

四川省成都市高新区天府大道中段530号

东方希望天祥广场B座38层3805室

电话：+86 21 2898 6980

Tebis中国_深圳办事处 

深圳市福田区深南大道4001号

            时代金融中心14楼-1407室

电话：+86 755 8435 6307


